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e Carro com 2 planos de apoio, em ago inoxidavel, dotado de
rodizios e alga para transporte.

* Planos de apoio e elementos estruturais em ago inoxidavel
austenitico AlSI 304, acabamento polido, sendo:
- Planos de apoio em chapa 18 (1,20mm);
- Reforgo estrutural sob os planos de apoio em chapa 18
(1,20mm)};
- Pés e alca em tubo de secdo circular de 31,75mm (1.1/4”),
chapa 16 (1,5mm].
e Quatro rodizios, sendo dois giratérios com freio total e dois
fixos, com as seguintes caracteristicas:
- Capacidade de carga de 125 kg (por rodizio);
- Garfo fabricado em chapa de ago inox, com rolamento de
esferas no cabecote de giro;
- Freio total com travamento do giro e do cabegote e da roda;
- Rodas de 100mm de diametro, fabricadas em poliuretano
injetado dureza 90 Shore A (LARANJA);
- Ndicleo da roda e calota em polipropileno;
- Fixagao dos rodizios as estruturas metalicas por expansor
em borracha vulcanizada dureza 80 Shore A.

e Para fabricagao, é indispensavel seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas, além de atender as recomendacdes
contidas nas normas especificas para cada material.

* Pecas metdlicas deverao ser unidas entre si por meio de

solda compativel com ago inox 304, configurando uma estru-

tura Unica.
* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.
e Eliminar respingos e volumes de solda, rebarbas, esmeri-
Ihar juntas e arredondar cantos agudos.
¢ Os planos de apoio deverdo possuir dobras duplas em
todas as bordas: 12 dobra, 30mm - 22 dobra, 10mm - ver
desenho.
* No produto acabado, o filme plastico de protegao das cha-
pas deve poder ser facilmente removido pelo usuario. Dessa
forma é imprescindivel que na montagem do carro auxiliar o
filme seja removido:

- De todas as partes internas;

- Das dobras das partes;

- De qualquer outra parte junto as dobras;

- Sob qualquer elemento sobreposto.

* Rodizio giratdrio com freio GLEX 412 UPE G INOX EXP. N°4 -
SCHIOPPA ou equivalente(*).

* Rodizio fixo FLEX 412 UPE INOX EXP. N° 4 - SCHIOPPA ou
equivalente(*).

(*] A caracterizagao de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa
da drea técnica da FDE, que poderd exigir comprovagao de desempenho
do componente.

* Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com infor-
macdes impressas de forma permanente, fixada na parte
externa frontal com o nome da empresa fabricante.
* Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, fixada na parte
inferior do plano de apoio, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Endereco / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagao;

- N°do contrato;

- Garantiaaté / / (36 meses ap0s a data da nota fiscal de
entrega);

- Cédigo FDE do equipamento.

Observagao:

- Aamostra do carro auxiliar deve ser apresentada com as
etiquetas fixadas nos locais definidos. Enviar etiquetas em
duplicata para analise da matéria-prima.

* 03 (trés) anos contra defeitos de fabricag3o.
Observagao:
- Adata para célculo da garantia deve ter como base o
Gltimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

e Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou

laminas de plastico bolha, nos planos de apoio. Estes devem

possuir gramatura adequada as caracteristicas do produto,

de modo a proteger contra danos no transporte e manu-

seio. Fixagao por meio de fita adesiva complementada por

corddes.

e Esse volume deve ser envolvido com filme termoenco-

Ihivel. Este filme deverd ser resistente o suficiente para

evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e

umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o

manuseio, transporte e estocagem.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto

com o produto.

Observagao:

- Outros tipos de embalagens que apresentem solugdes

com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
area técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Devem constar do lado externo da embalagem, rétulos de
facil leitura contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor,

- Codigo FDE;

- Orientag@es sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra do carro auxiliar deve ser entregue embalada e

rotulada como especificado.

® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

® Asseguradas as condi¢cdes de montagem do carro auxiliar,
sem prejuizo da funcionalidade deste ou de seus componen-
tes, serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a
seguir:

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificagoes;

e Espessuras de tubos e chapas de ago devem seguir tole-
rancias normativas.
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e Junto a entrega da amostra, o fornecedor deve comprovar
a qualidade do aco por meio de apresentagdo de documenta-
¢ao técnica ou de nota fiscal de aquisicao da matéria-prima,
em portugués, que ateste a classificagado e as espessuras
das chapas e dos tubos utilizados na fabricagao do produto.

e ABNT NBR 5601: 2011 Acos inoxidaveis - Classificagao por
Composi¢ao quimica.

* ABNT NBR 6666: 2018 Agos inoxidaveis planos - Proprieda-
des mecanicas.

* ASTM A 480:2018 - Standard Specification for General Re-
quirements for Flat-Rolled Stainless and Heat-Resisting Steel
Plate, Sheet, and Strip.

e AISI - American Iron and Stell Institute.

Observagao:

- As edigoes indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edigdes mais
recentes das normas citadas.



